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::. k^.:-L::k llll^l u. ::0. il.: 



Vcrrl'ahri^n unu -:inrichtunK zu..i :'>nt.jtv:-p^ln unc: Staii^eln von 
Kassetten von una aul' QF'jnv/arl^n 



Patentan^L>^'uct'*^ 

i. Varrahren zum i:ntstapcln una ot.-p^lri von U-formi'' ciUi^i^cbi Idctcn, 
(l3chz:iect^ltra^:cnJen Kas^^tton von una auf Oi'onv/ae ^*n, viobei die 
?:a:£sett=:n in x.ehrcren Roiaon ubti'- unu nobeu'ji nancier lio[-sen, 
und die Kai-cetten in Reihon vo::: Orenviai;>3iV onto tape* It uiid nach- 
einandei' xn einei* iJntlaJoijtulIo una ein^r BeJladijjtello >iir oiu 
D:.ch2le£:;el vorbeigefuhrt y^crdcxi, ^ionuL'ti uia Ka^::otton v.icder in 
mehroreh Reihen liber- und noben::lnandet'lie.7.ond aur d^m OiOnwaoon 
gectapelt werdcn, dadureh .-ekennzeLchnet > daQ die Kassetten nach 
dem rintstapeln auf irn lint 3tapelbereich beflndlioha Paletten aufge- 
setzt werden, die die K.^ocotte-i v.iiiircnd der Lnt- und Belauavor/^ian^e 
in! Kreislaur blv zum Gtapcln dor Ka^i^etten auf uein orenwar;en tra- 
gen, dali die die Kaiisctten trar.c;ndcn Paletten nach dem £nt laden 
der Kassetten in einer Anzahl aufGeJ^animelt werden, da6 die ciufge- 
isammelten Paletten nach dem Dcladen der Kassetten in den Stapel- 
bereich befordert werden, dal4 aia Kassetten dort justiert, von den 
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Paletten ab:?;ehoben unci aur den Cienwasen abf^e^retzt warden unu 
we Id en. 

2. Verfahrexi na:;ri ...ni:pruch 1, dadut-ch nukennzeicl-inet , ctciw dl::: 

uio Kassctteri tra£:eridjn Paiutten naoh dom biut laden aer luiiic-ct- 
ten bei Mt:hranr>-ll i.ixz ac^m Kreii^lauf der Falotten her^uC:-^o- 
ruh/t una ee:::peiciij::-t v.-erden und dasi bei Minderanfall cJie 
gespejcherten Paletten mit den leeren Kaissetten wicdor in uun 
Kreislauf' elngeflihrt werden. 

iilnrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
bei der die Olenv/agen von ciner iintstapelstelle zu einer 
Stapelstelle fuhrbar sind, mit einer rechtwlnklig zur Fahrt- 
richtung der Ofenwagen angeordneten Entladebahn und einer 
parallel im Abstand dazu angeordneten Deladebahn, dadurch g e- 
kennzeichnet ^ daS die Entladebahn (7) und die Beladebahn (11) 
an dem der Entstapelstelle (2) und Stapelstelle (1:5) abgewandten 
Enden durch eine Auf sammelvorrichtung (9) fur die die leeren 
Kassetten (4) tragenden Paletten (5) verbunden sind, daB im 
Bereich der Stapelstelle (13) eine Justiervorrichtung (14) ange- 
ordnet ist und daQ die Stapelstelle {I'j)) und die Entstapel- 
stelle (2) durch einen PSrderer (6) fUr die leeren Paletten (5) 
verbunden sind. 

k Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet . da(3 im Bereich der Entstapelstelle (2) 
ein Speichertisch (I7) angeordnet ist und dafl im Bereich der 
Entladebahn (7) und parallel dazu eine Transportbahn (16) ange- 
ordnet 1st, die dem Speichertisch (I7) die zu speichernden 
Paletten (5) zufUhrt oder die gespeicherten Paletten vom 
Speichertisch (I7) wegfuhrt. 
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C. KELLER ailDH u. CO. KG 
Carl-Keller-Gtr. ? - 10 

i»ii50 IbbonbUren 2 



verfahren und Elnrlchtung zum li ntstapeln unJ Stapoln von 
Kassetten von und auf Of enwanen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Entstapeln und Stapeln 
von U-f5rmis ausgebildeten, dachziegeltragenden Kassetten von und 
auf Ofenwagen, mit den im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 auf- 
gefuhrten Merkmalen. Die Erfindung bezieht sich ferner auf elne 
vinrichtung zur DurchfUhrung dieses Verfahrens, tnlt den Im Ober- 
begriff des Patentanspruchs 3 beschriebenen Merkmalen. 

Bei einera bekannten Verfahren dieser Art (DT-OS 2? 05 074) werden 
die mit gebrannten Dachziegeln beladenen Kassetten an einer Ent- 
stapelstelle vom Ofenwagen abgehoben, vereinzelt zu einer Entlade- 
stelle befSrdert, dort ent laden, anschlieBend wieder in einer Reihe 
zusanmiengefUhrt und leer wieder auf dem Ofenwagen gestapelt. Der 
Ofenwagen wird nun zu einer Stapelstelle transportiert, wo die 
leeren Kassetten wiederum vom Ofenwagen abgehoben und einzeln zu 
einer Beladestelle befSrdert und dort mit getrockneten Dachziegeln 
beladen werden. ArBchlieSend werden die beladenen Kassetten zu 
einer Reihe gruppiert zusaramengef Uhrt und auf den Ofenwagen ge- 
stapelt. 
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Die5 ist ein nohr urastandllches Verfahren, da die Kassetten 
zweimal vom Orenwagen abgenommen und dement sprechend zweimal 
gestapelt werden miisGcn. .Ab':;cGehen vom unnotigen Zeitverlust, 
der dabel aufti'itt, setst das, bekannte Verfahren einen erheb- 
lichen konstruktivcn Aufwand voraus, da cine ijepjirate iintstapel- 
btelle und eine separate otapelotelle vorhanden sind, die rUum- 
lich in einem groiieren Abstand voneinander getrennt sina. 

Durch die raumlif^he Trennung der iintstapelste] le und der Stapel- 
stelle voneinander und wegen Ihres umstandlichen Aufbaues be- 
notigt die das bekannte Verfahren durchf uhrende Einrichtung einen 
erhoblichen Platzbedarf . 

Hinzu kommt noon, daB die Kaccetten, die aus feuerfestem Material 
bestehen mussen und nicht gerade billig sind, infolge der vlelen 
Entstapel-, Stapel- und Transportvorgange beschadigt werden. Dies 
tritt insbes5ondere beira Auf losen der in Reihen liegenden Kasset- 
ten bzw. bcim nachf olgenden Neugruppieren der Kassetten zu Reihen 
auf, da hierbei die Kassetten zusammenstoBen und gegeneinander 
reiben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum 
Entstapeln und Stapeln von Kassetten von und auf Ofenwagen zu 
schaffen, welches auf einer geringen Flachenausdehnung und mit 
geringem Zeitaufwand und materia Ischonend so vorgenommen werden 
kann, dai3 die Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens einen 
moglichst geringen konstruktiven Aufwand bei rauralicher Vereini- 
gung der Entstapel- und Stapelstelle fUr die Ofenwagen erfordert 
und nur noch einen Arbeitsablauf zum Entstapeln und Stapeln der 
Kassetten erf order lich macht, wobel im Arbeitsablauf bedarfswelse 
eine Speicherung der Kassetten zur UberbrUckung etwaiger StSrun- 
gen vorgenommen werden soil. 

Diese Aufgabe wird bei dem Verfahren diorch die in den kennzeich- 
nenden Tellen der Ansprtiche 1 und 2 beschrieben Merkmalen gelBst^ 
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Daii erf in(iung£G^m:i!.ile Verrahron welot ^jcgenUbef asm bekannten 
Verfahren insofern eine ;;e3entliche VerbesL-eruneT; aur, alG die 
Kaasetten materlalschonend aur P.ilettcn bcforuort v;erden und 
nur Je cinrr.al beim :!;ntGtapel- bzw. Stapclvorgans notwondiger- 
v/eific mit mechanisch arbeitendon Vorrichtungen in Ijeruhrung 
kommon. 

Vorteilhaft v/lrd das Verrahren auf einer Reringerea Fliiche ausge- 
ubt, da lintstapel- una Stapelstelle an einern Ort zutjamrnengefaat 
olnd, 

AuSerdem entl'allt hier naeh dem i::ntstapeln das Ausei nanderziehen 
der Kassetten und die dann iiotwendige iJeuc^^uppierunc der Kas^et- 
ten zu einer Reihe. Die Xassetten werden in einer Reihe dicht 
aneinanderliegend vom orenwagen a^-agenommen und verbleiben in 
dieser Lage wahrend der: ganzen AY^beitsablauf es auf den Paletten 
licgend und brauohcn driher keiner nouen Gruppierung zu unterzogen 
werden. Dies spart einmal Zeit und zum anderen werden die Kasset- 
ten schonend behandelt, da Deschadigungen nicht auftreten konnen. 

Die gestellte Aufgabe wird ferner durch eine Einrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrenn mit den in den kennzeichnenden Teilen 
der Anspruche und 4 betschriebenen Merkmalen gelost. 

Hierbei ergibt sich bel der Zucammenfassung der ^ntstapel- und 
aapelstelle an einem Ort der beuondere Vorteil, daB die Sinrich- 
tung ohne groSen koristruktiven Aufwand hergeste lit werden kann, 
Sie 1st in der Ausflihrung einfach und ermogllcht, mit groQer 
Leistung die Kassetten im Umlauf verfahren zu entstapeln und wieder 
zu stapeln. 

Vorteilhaft ist ebenfalls, daB die Kassetten auf dem Speicher- 
tisch gespeichert werden konnen, wenn z. eine Storung Im 
Arbeitsablauf oder das Arbeitstempo der Kntladestelle und der 
Beladestelle nlcht Ube reins timmt. 

Tritt ein Minderanfall an Kassetten ein, werden diese dem 
Speichertisch entnommen und wieder in den Arbeitsablauf einge- 
Bchleust • 
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In der ZcichnunH; j:,t eixie ::.ini'ichtunc zur Liurcriiuhrun^j cioa Ver- 
rahvens nach uo- ^i-rindung schematiich dargeutellt . zeleen: 

cino Draurslcht aur die «inriehtun£; 

oine Goitenanjioht dor :.i:iric!htung iin iJrhnitt 
najh der Llnie II - II in Fic» 1 

eine Ansicht von aur einer Palette ciul'cesetzten 
Kascetten 

cine woitere Ansicht aur die aur Paletten aui- 

Ce3ct:::ten Kassetten in riic:htuns deti preilec A 
in Fig. i 

Die Orenwaeen 1 v^-ruun in einer Linie in Richtunn des Preiles n 
voai Tunneloren (nicht liurgejtellt) kominend in den Bereich der Kin- 
riohtune herangeruhrt, and zwar zuerst in den Dereich einer 3tapel- 
stelle 2, wo eine Greirervorrichtunc die orcnv/agen 1 entstapelt. 

Die Greirervorrichtung erj^reirt cine Reihe der uber- und neben- 
einander eestapelten und mit cebrannten Dachziegeln beladenen 
Kassetten 4, hebt sie vom orenwagen 1 aur und setzt sie aur eine 
Palette 5 ab, die aur einem P5rderer 6 heranberordert v/erden. 

Die Palette 5 mit den mit Dachziegeln beladenen Kassetten 4 ge- 
langt nun von dem Forderer 6 aur eine Entladebahn 7, die die 
Palette 5 an eine Entladestelle 8 vorbeitransportiert, wo die 
Dachziegel den Kassetten 4 entnommen werden, so dafl diese leer 
weiterbererdert werden, und zwar in den Dereich einer quer zur 
Entladebahn 7 angeordneten Atirsaramelvorrichtung 9. Dies geschieht 
durch eine der Entladebahn 7 zugehSrlge heb- und senkbare Rollen- 
bahn 7a. 

Aur der Aursamraelvorrichtung 9 werden eine Anzahl von Paletten 5 
mit den daraur berindlichen Kassetten 4 nebeneinander aurgesammelt, 
so daS hier eine Purrerung von Paletten 5 entsteht, um eine kon- 
tlnulerllche Beschickung einer quer zur Aursammelvorrlchtung 9 ver- 
laurenden Beladebahn 11 zu gewahrlelsten. Die Beschickung der Be- 
ladebahn 11 geschieht durch eine Beschlckungsvorrlchtung 10, die 



Fig. 1 - 
Fig. 2 - 

Fig. 4 - 
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jeweils einc Palette 5 mat den leeren Kasijetten -i von der Auf- 
srimmelvorrichtunc 9 aufhcbt, zu dor Beladebahn 11 transport iert 
una uort absetzt. 

mo Beladebahn 11 bcl'orUert die Palette t an einar Beladestelle 12 
vorbei, wo die Kasi^etten 4 mit trockenen Dachziegeln oder Flatten 
beladen werden. Die Beladebahn 11 reicht bis in den Bereich einer 
Stapelstelle 13 hinein und gibt hier die Palette i; an eine Justier- 
vorrichtung V\ ab, die die Kassetten 4 genau justiert. Eine Orei- 
fcrvorrichtung 15 Ubernimmt nun die justierten Ilascetten 4, hebt 
sie von der Palette b auf und setzt sie auf den mittlerweile ent- 
leerten Ofenwagen 1 in Reihen Uber- und nebeneinander gestapelt 
v^fieder ab. 

Die entleerte Palette 5 wird auf dem Forderer 6 befordert, hier 
mit anderen leeren Paletten 5 Eesammelt und der Kntstapelstelle 2 
zugeflihrt. 

1st der Ofenwagen 1 mit Kassetten 5 gefallt, wird er dem Tunnel- 
ofen (nicht dargestellt ). zugefUhrt. 

Tritt wahrend des Arbeitsablaufes eine atdrung an der Beladestelle 
12 auf Oder ist das Arbeitstempo an der Entladestelle 8 groBer als 
das an der Beladestelle 12, werden die entleerten Kassetten 4 mit 
den Paletten 5 von der Auf samraelvorrichtung 9 auf eine direkt 
neben der Entladebahn 7 befindlichen Transportbahn 16 befBrdert 
und von dieser zu dem Forderer 6 geleitet, von welcher die Greifer- 
vorrichtung 3 die Paletten 5 und die Kassetten 4 aufhebt und zu 
einem Speichertisch 1? bringt und hier zur Speicherung stapelt. 
Die Speicherung erfolgt solange, bis die StSrung an der Belade^ 
stelle 12 aufgehoben ist bzw. sich das Arbeitstempo der Belade- 
stelle an das der Entladestelle 8 angeglichen hat. 

Tritt an der Entladestelle 8 eine Storung ein oder ist das Ar- 
beitstempo an der Beladestelle 12 grbSer als das an der Entlade- 
stelle 18, werden die gespeicherten Kassetten 4 wieder in den 
Arbeitsablauf eingefuhrt, indem die Greifervorrichtung 5 die 
Paletten 5 und die darauf befindlichen leeren Kassetten 4 vom 



9098U/0521 



- 8 - 



Spelchertisch I7 aufhebt und auf derri Porderer 6 absetzt^ der die 
Paletten ^ der Transportbahn 16 zufUhrt. 

Von hler werden die Paletten der Auf sammelvorrichtuJig 9 Uberge- 
ben, wodurch sich die Paletten 5 tmd die Kassetten 4 wleder ira 
Arbeltsablauf befinden, Dieser Vorgang geschleht solange, bis die 
Storung an der Kntladestelle 8 beseltlgt 1st bzw, sich das Arbelts 
tempo der Entladestelle 8 an das der Beladestelle 12 angeglichen 
hat. 



9098 U/052 1 



-9' 

L e e r s e i t e 




§098U/0S21 



Nummer: 
Int. CI.2: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



27 44446 

F27D 3/12 

3. Oktober 1977 
5. April 1979 




9098U/0521 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 
□/SKEWED/SLANTED IMAGES 



□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the iFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 



